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Abstract : L’objectif de cette éude est de montrer I’ effet des paramétres du procédé de soudage par point par friction malaxage
(outil de malaxage, cycle de temps de soudage, vitesse de rotation, vitesse de plongée) sur la température mesurée a 12 et 15 mm du
point de centre de la zone de soudure d'un aliage d’aluminium du type 6060 T5. L' étude est basée aussi sur |’examination des
modes de rupture de plusieurs assemblages des toles minces de 2 mm d' épaisseur afin d'analyser leur comportement mécanique en
utilisant des essais de traction-cisaillement. A lafin de |’ étude, il est attendu de savoir comment et par quels paramétres de procédé
il est possible d' optimiser |a tenue mécanique des points de soudure.

Keywords: FSSW, vitesse de plongeée, rotation de I’ outil, pion de I’ outil, température, modes de rupture

Research Center In Industrial Technologies - CRTI - www.crti.dz


http://www.tcpdf.org

