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Comparaison entrele soudage FSW et le
soudageBout a Bout pour le polyéthylene a haute
densité(PEHD)
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Abstract : L'objectif de cette étude est |a maitrise de la technique duSoudage par Friction Malaxage (Friction Stir Welding - FSW)
etloptimisation des parametres sur un polyéthyléne a haute densité(PEHD). Ce procédé d'assemblage est basé sur le phénomeéne
demalaxage provoqué par le passage de l'outil (pion), élémentessentiel de cette technique. Létude consistera a : 1. Réaliser
dessoudures par e procédé FSW. 2. Etudier le comportementmécanique a la rupture des joints soudés. Afin de maitriser etoptimiser

le procédé en maitrisant la vitesse de rotation, lavanceet la plongée de I'outil.3. Réaliser des soudages bout a bout etfaire une
comparaison entre les deux soudages
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